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Hakkimizda

TECHNOLOGY ltaliana, takim tezgahi sektdriinde 45 yil agkin siiredir faaliyet gosteren, tartisilmaz bir

referans noktasi haline gelen oldukga eski bir sirkettir.

1964'ten beri hafif marangozluk sektériinde faaliyet gosteren "Officine Piccini e Bassich",1973
yilinda TECHNOLOGY Italiana adini aldi. Her sey bir pan¢ makinesi ararken basladi, ancak piyasada
tiretim ihtiyaglarina uygun bir ¢6ziim bulamayinca ilk TECHNOLOGY CNC pan¢ makinesini kendileri
liretmeye karar verdi. O zamandan beri kendimizi siirekli olarak sac metal isleme igin pang
makinelerinin liretimine adadik.

AR-GE faaliyeti tamamen CNC pang makinelerinin tasarimina odaklanmistir ve bu nedenle kendimizi
sektorde mutlak uzmanlar olarak tanimlayabiliriz. Uzun yillara dayanan deneyimimiz ve uluslararasi
ortaklarla yaptigimiz degerli is birligi, italyan Mali kalitesi adina yenilikgi teknoloji ve hizmetler

sunmamizi saghyor.

TEKNOLOJi Italiana ayni zamanda giivenilirlik demektir. Her zaman miisterilerin ihtiyaglarini
kargilamak igin gabaladik, piyasadaki en genis pan¢ makinesi yelpazesini sunarak miisterilerimiz igin

gergek bir danisman olduk.




Vizyon &
Misyon

Misyonumuz

Vizyonumuz

Sac metal pang teknolojisinde diinya capinda bir dlciit haline gelmek istiyoruz. Miisterilerimize en iyi pang teknolojisini saglayarak benzersiz bir is deneyimi yasatmak istiyoruz. Biz sadece

basit tedarikgiler degil, hedeflenen satig sonrasi hizmetler ile miisterilerini stirekli izleyen gercek ortaklariz.
Sirketimiz siirekli olarak kiresel, akilli ve yenilik¢i ¢oziimler aramaktadir.
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Rakamlarla
Basarimiz

Bu rakamlar, TECHNOLOGY'nin biiyiime ve
yenilikgilik yolunu yansitarak, aldigimiz
iddiali yolu tanimliyor.

YILIN DENEYiMi
1973 yilindan beri takim tezgahi sektériinde
CNC pang¢ makineleri iireticisi olarak faaliyet
gostermekteyiz

16

MAKINE MODELI
Genis makine segenekleri, TECHNOLOGY'yi pazarda
one cikaran bir ozelliktir.

1300

KURULMUS PANG MAKINESI
Yillar boyunca diinya ¢apinda 1300'den fazla
makine kurduk

MAKINALARIMIZIN KURULU OLDUGU ULKE
TECHNOLOGY pang¢ makineleri satisinda kiiresel
diizeyde aktiftir.




Panc Uzmanina
Neden Guvenelim?

Uzmanlik ve Givenilirlik

Bu alandaki uzun deneyimimiz, pang teknolojisinde yiiksek bir bilgi birikimi edinmemizi sagladi.
Bugiin uzmanhgimizi miisterilerimizle paylagarak onlar i¢in ger¢ek danismanlar oluyoruz.

AR&GE

Pang uzmani olmaya devam etmek igin her yil ciromuzun %5'ini Aragtirma ve Gelistirmeye yatiriyoruz.

Boylece miisterilerimize en son teknolojiyi sunabiliyoruz.

Genis Cesitlilik

Hem kiigiik hem de biiyiik sirketler igin ideal ¢6ziimii bulmayi saglayan ¢ok gesitli CNC pang
makineleri sunuyoruz.

Her Zaman Sizin Yaninizda

Herhangi bir ihtiyag igin tek referans noktasi olmak lizere, kiiresel bir satis sonrasi hizmet
sunarak siirekli olarak miisterinin yanindayiz.
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Panc
Sanati

Sac metali kesmek ve deforme etmek

bircok se¢enekten



Sac uzerinde isleme.
Hassasiyet ve kalite.

1 mm'den 6 mm'ye kadar saclarda kesme ve/veya deformasyon iglemlerini gerceklestirmek i¢cin pan¢ makinesi en iyi géziimdiir.
Butiin bunlar diisiik maliyetle, hassasiyet ve kaliteden 6diin vermeden.



ince Sekillendirme Kabartma

Sekillendirme

Yiiksek is parcasi kalitesi saglayan karmagik isleme Kabartma islemleri

Tek pang veya kademeli sekillendirme (6rn. panjurlar)
operasyonlari igin ince konturlama.

Marka/Logo Islemleri Vida Disi Cekme Yiiksek Hizda Sekillendirme
Logolari, yazilari veya diger formlari gergeklestirmek igin Onceden gergeklestirilen deliklerde talas Drag and Drop / Siiriikle ve Birak sekillendirmenin gergeklestirilmesi
markalama. kaldirmadan kilavuz ¢ekme. icin CNC islevleri (WILSON TOOL tekerlekli takimlari)
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Kalip Degistirme Sistemleri
Gelecek burada

Yenilik ve islevsellik, TECHNOLOGY pan¢ makinelerinde her takim degistirme sisteminin ana
motifidir. Dikey Taret, Akill Taret ve Hizli Degistirme, daha dnce bir pan¢ makinesinde
goriilmemis benzersiz 6zellikleriyle piyasadaki tiim takim degistirme sistemlerinden ayriliyor.

Vertical Carousel

(TP Gama - TP Zeta - TP Zeta XL)

Vertical Carousel, stratejik konumu ve dikey tasarimi nedeniyle diger
tiim otomatik takim degistirme teknolojilerinden farklidir. Diinya
capinda patentlidir, tim takimlar icin otomatik indeksleme sistemine
(takim/kalip doniisii) sahiptir ve her istasyonu sadece 12 saniyede
donatmak igin Hizli Kurulum sistemini kullanir. Ayrica Vertical
Carousel'in 15 istasyonunun takim konfigiirasyonu, iiretim
ihtiyaglarina gore zaman iginde degistirilebilir ve 6zellestirilebilir.




Neden Dikey Karuseli
Secmelisiniz?

Q) Dikey Karuselin stratejik konumu, calisma alanindaki yiikiin azalmasi sayesinde daha karmasik
sekillendirme islemlerinin gergeklestiriimesine olanak tanir. Ayrica, operator g¢alisilan metal levhay daha iyi

gorebilir.

Maksimum yapilandirma ¢ok yonluliigii

@ Makine konfigiirasyonu, her istasyona herhangi bir takim takilarak 6zellestirilebilir. Yenilikgi Hizh
Kurulum sistemi, her istasyonun sadece 12 saniyede donatilmasina olanak tanir.

Tamami donen takimlar (otomatik indeksleme)

E/J Herhangi bir takimi 0°'den 360°'ye dondiirerek satin alinacak takim sayisi ve isleme siiresi dnemli
olglide azalir. Karmagik yuvalamalar gergeklestirme olasiligi sayesinde sac firesi en aza indirilir.



HIZLI KURULUM

Smart Carousel
(TP Alpha TP Beta)

Tamami Dénen Takimlar (Otomatik indeksleme)

EJ/ Herhangi bir takimi 0°'den 360°'ye dondiirerek satin alinacak takim sayisi ve isleme siiresi onemli dlclide
Smart Carousel, yatay konumda tasarlanmis, otomatik ve ¢ok yonlii bir takim . . . . o
azalir. Karmasik yuvalamalar gergeklestirme olasiligi sayesinde sac firesi en aza indirilir.

degistirme sistemidir. 5 istasyonunun tiimii, takimin 0° ila 360° arasinda
dénmesine izin veren otomatik indeksleme teknolojisi ile donatiimigtir. Smart
Carousel, 6zellestirilmis bir konfigiirasyon saglar ve her istasyonu sadece 12 Maksimum yapilandirma ¢ok yénliiliigii

saniyede donatmak i¢in Hizli Kurulum sisteminden yararlanir..
@J Makine konfigilirasyonu, her istasyona herhangi bir takim takilarak 6zellestirilebilir. Yenilik¢i Hizli Kurulum

sistemi, her istasyonun sadece 12 saniyede donatilmasina olanak tanir.



Hizli Degisim

(Tekniimerik - TP Alpha)

Yari otomatik pang igin takim degistirme hizi kilit noktadir. Bu nedenle, manuel
takim degistirme sistemi (Tecnumerik ve Alpha) kullanan TECHNOLOGY pang
makinelerinde, takimin sadece 12 saniyede tezgah lizerinde degistiriimesine
olanak taniyan Hizli Degistirme sistemi bulunur.

Hizli Degisim, piyasadaki en hizli ve en kolay manuel takim degistirme sistemidir.



En Yeni Nesil
Servo Surucu

Teknolojisi
0,4kw

beklemede

Tim TECHNOLOGY pang¢ makineleri gelecege bakar. Eskimis hidrolik pang
sisteminin yerini, TEKNOLOJi tarafindan saglanan tiim pan¢ makineleri H d I . k
hattinda benimsenen en verimli servo siiriis teknolojisi almigtir. I rO I

FANUC Motor. Tiim elektronik bilesenler igin TEKNOLOIJI, bu alanda diinya 4
lideri olan FANUC'a giivenmektedir. YagS IZ
TECHNOLOGY tarafindan tasarlanan servo siiriis sistemi, milkkemmel

performansi 6nemli dl¢lide enerji tasarrufu ile birlestirir. Bu, giderek daha

fazla enerji verimli ¢bziimlere dogru ilerleyen bir diinyada ¢cok énemli bir Hidrolik yag eksikligi. Servoelektrik sistem, tiniteyi sogutmak icin gerekli olan
faktordir. sogutma grubu sistemlerinin olmamasi nedeniyle daha az enerji tiiketimi

saglar. Ayrica minimum bakim maliyeti saglar.

Bekleme modu. Bekleme modunda, giig tiiketimini yalnizca 0,4 Kw'a

diisiirmek igin motorlar kapatilir. Uniteyi sogutmak igin gerekli olan sogutma Yumusak Pang modu. Bu islev, daha kalin is pargalarini islerken giiriiltiiyii
grubu sistemlerinin olmamasi nedeniyle daha az enerji tiiketimi saglar. Ayrica onemli dlgiide azaltmaya izin verir.

minimum bakim maliyeti saglar.

DualCam. Motorun asiri isinmasini onleyen yiiksek frekansli isleme
operasyonlarini uygulayan yenilik¢i teknoloji.



D u a I Ca m Cift modlu servo elektrik motoru. TECHNOLOGY pan¢ makinelerinin
ayricalikh bir 6zelligi

Bir pan¢ makinesinde ilk kez, yenilikgi DualCAM teknolojisi sayesinde motorun asiri isinmasi olmadan yiiksek frekansl islemler
gergeklestirilebilir. TECHNOLOGY bdylece tiim pan¢ makinelerinde ortak olan geleneksel PENDULUM moduna ek olarak motorun

yeni bir SUREKLi DONUS modunu kullanima sunmustur.

/
©
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SARKAC modu

Tek delme islemleri icin kullanighdir. pang vurusunun
programlanmasina izin verir. Hizlidir ancak motorun agiri
Isinmasina neden olur.

SUREKLi DONUS modu

Motorun dinamik stresini azaltir ve pang ile kalip arasinda daha fazla
bosluk oldugundan dis agma ve i1zgaralar gibi sekiller yapmak icin
miikemmeldir.

Nasil
Calisir?

SUREKLi DONUS Modu
Motor, herhangi bir frenleme veya hizlanma olmaksizin

tam dondiisler gerceklestirir. Bu modda pangmakinesi
motorun asiri Isinmasina maruz kalmaz.

SARKAC Modu
Motor, siirekli frenleme ve hizlanma yaparak sarkag

hareketine esdeger bir hareket gergeklestirir. Bu modda pang
makinesi daha hizlidir ancak motorun asiri Isinmasi artar.

Avantajlari

E/J Kesintisiz yiiksek frekansl isleme
@ 900 darbe/dk delme frekansi

D/ Servo-elektrik sisteminin dinamik
gerilimi neredeyse sifir

| J| Chiller sogutma sistemlerinin olmamasi

EJ/ SoftPunch islevi sayesinde azaltilmis

guralti



AcIk
"C" Profili

Acik "C" cercevesi miimkiin olan en yiiksek erisilebilirligi saglar.
Kapali yapilardan farkh olarak, "C" seklindeki gergeve, makinenin ¢alisma alanindan daha biiyiik olan saclari
islemek icin tek ¢coziimdiir ve saclari birden ¢ok tarafa engel olmadan yiiklemek igin idealdir.

Gelismis erisilebilirlik

Makineye erisim kolayhigi ve
¢alisma alaninda artan goriis,
tiretim verimliligini artirmak
istiyorsaniz kagiramayacaginiz
ozelliklerdir. TECHNOLOGY,

sundugu avantajlar dikkate 1973lten beri pa ng

deger oldugu icin

pan¢makinelerinde her zaman ma kinelerimiZi Ilcll

"C" gergevesini benimsemistir.

cerceveli olarak

tasarliyoruz.
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_.1 pang makinelerinde FANUC PC, 15" dokunmatik ekran ve TECHNOLOGY
tarafindan 6zellikle miisterileri icin olusturulmus basit ve sezgisel bir HMI
(insan Makine Arayiizii) iceren bir konsol bulunur.

HMI arabirimi, ii¢ farkli galisma modundan (manuel, yari otomatik, otomatik)
yararlanarak makineyi kullanmanin basit bir yolunu sunar. Bu 6zellik 6zellikle
Tecnumerik ve TP Alpha gibi tek pangh yari otomatik pang makinelerinde
kullanighdir.

Pang¢ Makinesinin Ug Calisma Modu

1 p] 3

Manuel Yari Otomatik Otomatik

Pang islemleri ve eksen hareketi kontrol paneli lizerinde Eksenlerin hareketi otomatiktir (programlamaya gére), pang Program grafik yazilmi TECNOCAM ile
bulunan pedal ve joystick ile manuel olarak gergeklestirilir. islemi ise pedal kullanilarak manueldir gergeklestirildikten sonra, pang islemleri ve eksen
hareketi otomatiktir.




Oyunun kurallarini degistir.

.y & ae  mm Tasarruf
Otomatik Indeks Teknolojisini Zaman ve paradan
benimseyin

gostermektedir.

Gelismis entegre otomatik indeksleme sistemi, herhangi bir takimin 0,01° hassasiyetle 0° ila 360° arasinda yonlendirilmesine olanak A. Otomatik indeks Olmadan
tanir. Béylece satin alinacak takim sayisi biiyiik 6lclide azalir. Ayrica, CAD/CAM yazilimi ile programlama ve iiretim siiresini azaltarak
karmagik yerlestirme islemlerini otomatik olarak gergeklestirebilirsiniz.

3 Takim

B. Otomatik indeks ile

—

Oto-index
1 Takim

Resimdeki is pargasi, 0°'den 360°'ye
dondiirilmiis tek bir takim kullanilarak

olusturulmustur. Ornek A'da (sinirh sayida otomatik dizin sinirlamali makine),
istenen lig sekli gerceklestirmek igin 3 takim satin almak gerekir.

Ornek B'de (tiim donen takimlara sahip makine -TEKNOLOJi), A
durumuyla ayni iig islemi gerceklestirmek icin sadece bir dénen
takim yeterlidir.

|§/’CAD/CAM yazilimi kullanarak karmagik

. . . Bu, zaman ve para agisindan 6nemli tasarruf saglar.
yerlestirmenin otomatik olarak olugturulmasi

I\_/’Her bir takim 360° dondiirilebildigi icin satin
alinacak daha az takim.
| l/.lMakineyi programlamayi kolaylastirir

|</_:Azalt1lm|§ iiretim siireleri

| §/|0,01" takim doniis hassasiyeti




En kucuk ve en ucuz
panc takimlari

Pan¢ makinelerimiz piyasadaki en iyi takimlarla, yani TRUMPF stili takimlarla donatilmigtir.

Kiiciik boyutlari sayesinde TRUMPF tarzi takimlarin kullanimi ¢gok daha kolaydir ve %70'e varan tasarruf
garantisi verir.

En yeni nesil TECHNOLOGY pan¢ makineleri, TECHNOLOGY tarzi takimlarla tam uyumlulugu korur.

DONER TAKIMLARDAN DONER TAKIMLARDAN

63% 70%

DAHA KUCUK DAHA UCUZ

TURRET
TRUMPF
206 mm
!I 76 mm
DONER TAKIMLARDAN
o
73%
DAHA HAFIF



Panc¢ makinelerinin
dusunen beyni

24 Ay Garanti

25 Yil Yedek Parg¢a Pan¢ makinelerimizin elektronik bilesenleri igcin neden FANUC'u

Destegi segiyoruz?

EJ/ Diinya ¢apinda teknik yardim

Tiim CNC makinelerinde oldugu gibi, pan¢ makinesinde de elektronik bilesen temel pargadir,
ancak ayni zamanda en kirilgan olanidir. Bu nedenle, bir makinenin CNC'sinden, motorlarindan ve

stirticiilerinden bahsederken uzman is ortaklarina giivenmek son derece dnemlidir. G/J
Yiiksek kaliteli ve uzun émiirlii bilegenler

108 Ulkede 263
Servis Noktasi

Bu nedenle TECHNOLOGY, zaman icinde bilesenlerin maksimum giivenilirligini, kalitesini ve
kullanilabilirligini garanti edebilen diinya lideri bir sirket olan FANUC gibi iist diizey bir is ortag EJ/ 5 yila kadar garanti uzatma
segmistir.




Birinci sinif is ortaklari
standartlarinda

1973 'ten beri TECHNOLOGY, miikemmel kalitede sonuglar elde etmek igin sadece yiiksek kaliteli
ortaklar ve tedarikgiler segerek pang makinelerini iiretmektedir.

Schneider L1 |egrand ‘

aElectric

Mink

Bursten




° Tum yeni nesil teknolojilerle donatilmis yenilik¢i pang makineleri.
Sta rt LI n e Start Line , yeri doldurulamaz tek pangtan baglayip otomatik pang

makinelerine kadar uzanan bir yelpazeye sahiptir.




teknoloji TP Alfa TP Alfa Matik 5

Tipoloji Yari Otomatik Tipoloji Yari Otomatik Tipoloji Otomatik
Verimlilik * Verimlilik * Verimlilik * k&
TP Alfa Matik 15 TP Beta TP Gama

Tipoloji Otomatik Tipoloji Otomatik Tipoloji Otomatik

Verimlilik * % % Verimlilik * % %k Kk Verimlilik * %k K



Her marangoz atélyesinde vazgecilmez olan kiigiik pan¢ makinesi olacak sekilde tasarlanmistir. Otomatik veya
lazer makine ile iiretilmis is pargalarinin prototipleri, kiiciik ve basit liretimleri ve modifikasyonlari igin idealdir.

Tekniimerik

Yari Otomatik  Pang islemleri lic modda ydnetilebilirken, makinenin takim degisimi manuel olarak gergeklestirilir:
manuel, yari otomatik ve

otomatik (bkz. sayfa 15).

CAM YAZILIMI VE
18,5" DOKUNMATIK EKRAN

@ SERVO SURUCU

DELME UNITESI

©

TAKIM SiSTEMIiNi DEGISTiRIN
"HIZLI DEGiSiM"




Teknik 6zellikler teknoloji

UM 256
25 Ton Caligma alani mm 1250X1500
Pang Glicu Yeniden konumlandirma ile Caligma Alani mm 1250x3000
islenebilen sac levha formati (Yeniden
konumlandirma ve gevirme* ile) mm 1500x3000
Maksimum delme kuvveti Ton 25
Maksimum Kalinhk mm 6
Maksimum Sac Agirhgi Kilogram 150
Y Ekseni Vurusu mm - 25/ +1250
X Ekseni Vurusu mm - 40/ +1550
Eszamanh Hiz m/dak 80
Maksimum Delme Frekansi strok/dak 600strok/dk adim 1mm | 310 strok/dk adim 25,4mm
Takim istasyonu Sayisi n° 1
istasyon Kurulum Siiresi saniye 12
Konumlandirma Dogrulugu mm +/- 0,05
Delme Dogrulugu n° +/-0,1
Bekleme Motor Tiiketimi kw 0,4
Calisma Asamasinda Gii¢ Tiiketimi kw 4
Boyut (Yikseklik, Uzunluk, Genislik) mm 2300%X3900%3830
Agirhk Kilogram 3800

*Flippin
PpIng Makine formatini asan sa

olan saclarla galisma yapmak miimkiindiir. sac gevirme. Calisma
alanindan daha biiyiik olan

A saclarin islenmesi.
|

1
Metal Levha Asan Sac Metal Makine formati kiden sac lin igl

X 3 X . . _ c levha Sac levhayi ¢alisma
Sac metali cevirerek, makinenin Y ekseninden daha biiyiik Zalaninin digina gikarmak igin
A

¢aligma alanindan daha biiyiik



Te c n 0 P u n c h Uygun fiyata pang diinyasina girmek i¢in ideal pan¢ makinesi. Tecnumerik'in evrimidir, aslinda bir otomatik

makine ile ayni CNC islevine Miisteritir. Donen kafa, her tiirlii takimin yonlendirilmesine ve ayrica ¢ok amagli

takimlarin, kesme igin siiriikleme takimlarin, nerviirlerin, ofset ve kilavuz ¢ekme takiminin kullanilmasina izin
ALPHA

Yari Otomatik. Pang islemleri (i modda yonetilebilirken, makinenin takim degisimi manuel olarak gergeklestirilir: manuel, yari otomatik ve

otomatik (bkz. sayfa1s).

CAM YAZILIMI VE

" . SERVO SURUCU
18,5" DOKUNMATIK EKRAN
DELME UNITESI

©

BiRLESIK ~
OTO-ENDEKS [“i/;
SISTEM

TAKIM SiSTEMIiNi DEGISTiRiN
"HIZLI DEGiSim"



Teknik ozellikler teknoyumruk

umMm Alfa 256
25 Ton Calisma alani mm 1250X1500
Pang Glicu Yeniden konumlandirma ile Calisma Alani Im 1250x3000
Maksimum delme kuvveti Ton 25
maksimum kalinlik (L 6
Maksimum sac agirhgi Kilogram 150
Y Ekseni Vurusu mm - 25 /+1270
X Ekseni Vurusu mm -40/ +1550
Eszamanli Hiz m/dak 80
Maksimum Delme Frekansi strok/dak 600strok/dk adim 1mm | 310 strok/dk adim 25,4mm | 480 strok/dk adim 20mm
Takim istasyonu Sayisi n° 1
Otomatik indeksleme Takimlarinin Sayisi n° 1-10*
Multi-tool ile Takim Degisimi icin Gereken Siire saniye 0,5
10* .
istasyon Kurulum Siiresi (Hizh Degisim ile) saniye 12
max sayida
Konumlandirma Dogrulugu mm +/-0,05
takim grlug
Delme Hassasiyeti rpm +/-01
Miimkiin Olan Minimum C ekseni D8niisii (Otomatik Dizin) ° 0,01
* Alet tiirleri hakkinda daha Bekleme Motor Tiiketimi kw 04
fazla bilgi icin liitfen sayfa o
Calisma Asamasinda Giig Tiiketimi kw 5
42'ye bakin.
Boyut (Yiikseklik, Uzunluk, Genislik) mm 2300x3900x3830
Agirhk Kilogram 5200

* Coklu takim kullanimi



TecnoPunch
ALPHA
MATICs

Otomatik takim degistirmeli pan¢ makinesine dogru ilk adim. 5 istasyonlu otomatik indeksli takim
degisimi ve son derece kompakt boyutlari ile bu makine, otomatik pan¢ makineleri diinyasina maksimum

kalite / yatirnm oranini segerek yaklasmak isteyenler igin ideal bir secimdir.

“C”-CERGEVE

AKILLI KULE

SERVO SURUCU @

DELME UNITESI




Teknik ozellikler teknoyumruk

um Alfamatik 5 256
Calisma alani mm 1250x1500
2 5 Ton
Pa ng Glicl Yeniden Konumlandirma ile Galisma Alani (0T 1250x3000
Maksimum Delme Kuvveti Ton 25
Maksimum Kalinhk mm 6
Maksimum Sac Agirhgi Kilogram 150
Y Ekseni Vurusu mm - 25/+1270
5 X Ekseni Vurusu mm - 40/ +1550
Ista syon Eszamanh Hiz m/dak 80
Maksimum Delme Frekansi stoke/dk Ggostrok/dk adim 1mm | 310 strok/dk adim 25,4mm | 480 strok/dk
anim 2?2NMmm
Takim istasyonu Sayisi n° 5
Otomatik indeksleme Takimlarinin Sayisi n® 5-50*
Takim Degistirme Zamani saniye 3
50* Multi-tool ile Takim Degisimi igin Gereken Siire saniye 0,5
Max Saylda istasyon Kurulum Siiresi (Hizli Degisim ile) saniye 12
Takim
Konumlandirma Dogrulugu mm +/-0,05
Delme Hassasiyeti mm +/-01
Miimkiin Olan Minimum C Ekseni Donlisii °
(Otomatik Dizin) 0,01
* Alet tiirleri hakkinda
daha fazla bilgi igin Bekleme Motor Tiiketimi kw 0,4
lutfen sayfa g42'ye
bakin. Calisma Asamasinda Giig Tiiketimi kw 6
gg‘r'\lilstli Y)uksekllk, Uzunluk, — 2300x3500x3830

Agirhk Kilogram 5400

* Coklu takim kullanimi



Te c n o P u n c h TP Alpha'nin son derece kompakt boyutlari ile piyasadaki en gelismis takim degistiricinin birlesiminden
dogan TP Alpha Matic 15, piyasa konfigiirasyonundaki en kompakt ve esnek otomatik pan¢ makinesidir.

Bu pan¢ makinesi, genis bir standart ve 6zel takim konfigiirasyonlarina Miisteri bir otomatik pang
A L P H A M ATI C makinesi isteyen ancak yer kaplamasi gereken herkes igin uygundur.

15
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25 Ton
Pan¢ Giicli

15

Istasyon

150 *Max
Sayida Takim

* Alet tiirleri hakkinda daha
fazla bilgi i¢in liitfen sayfa
42'ye bakin.

Teknik ozellikler

teknoyumruk

Caligma alani

Yeniden Konumlandirma ile Galisma Alani
Maksimum Delme Kuvveti

Maksimum Kalinhk

Maksimum Sac Agirligi

Y Ekseni Vurugu

X Ekseni Vurusu

Eszamanh Hiz

Maksimum Delme Frekansi

Takim istasyonu Sayisi

Otomatik indeksleme Takimlarinin Sayis

Takim Degistirme Zamani

Multi-tool ile Takim Degisimi icin Gereken Siire
istasyon Kurulum Siiresi (Hizli Degisim ile)

Konumlandirma Dogrulugu

Delme Hassasiyeti

Miimkiin Olan Minimum C Ekseni Doniigii (Otomatik Dizin)

Bekleme Motor Tiiketimi
Calisma Asamasinda Giig Tiiketimi
Boyut (Yiikseklik, Uzunluk, Genislik)

Agirhk

* Coklu takim kullanimi

Kilogram
mm
mm

m/dak

stoke/dk

saniye

saniye

saniye
mm

mm

kw
kw
mm

Kilogram

Alfamatik1s 256

1250x1500

1250X3000

25

150

-25/+1270

- 40/ +1550

80

600strok/dk adim 1mm | 310 strok/dk adim 25,4mm | 480 strok/dk adim 20mm

12

+/-0,05

+/-01

0,01

0,4

2300x3900x3830

5600



Pano, giivenlik kapilari, havalandirma sistemleri vb. imalatlar i¢cin uygundur. En son teknoloji ve uygun fiyat
arasinda milkkemmel bir degis tokustur. Diisiik ener;ji tiiketimi ile otomatik ve kompakt, ¢cok yonlii ve verimli.

istasyon kurulumu sadece 12 saniyede yapilirken, program g¢alisirken takim degisimi sadece 3 saniyede
B E TA gergeklesir.
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Teknik ozellikler teknoyumruk

um Beta 258 Beta 268
25 Ton Calisma Alani mm 1250x2000 1500%2500
Pa n¢ Gucu Uzunlugu Artinlmis X Eksenini Segerek Calisma mm istege bagl1:1250x2250
Alani (istege Bagh) Opsiyonel 2:1250x2500
Yeniden Konumlandirma ile Galisma Alani mm 1250%4000 1500x5000
Maksimum Delme Kuvveti Ton 25
Maksimum Kalinhk mm 6,5
Maksimum Sac Agirhg Kilogram 200
5 Y Ekseni Vurusu mm -40/ +1270 -40/ +1550
Istasyon
X Ekseni Vurusu mm - 40/ +2040 -40 / +2540
Eszamanh Hiz m/dak 95
Maksimum Delme Frekansi strok/dak 80o0strok/dk adim 1mm | 310 strok/dk adim 25,4mm | 480 strok/dk adim 20mm
Takim istasyonu Sayisi n° 5
Otomatik indeksleme Takimlarinin Sayisi n° 5-50*
50*Max
Takim Degistirme Z SERE 2
Saylda Takim im Degistirme Zamani
Multi-tool ile Takim Degisimi igin Gereken Siire saniye 0,5
istasyon Kurulum Siiresi (Hizl Degisim ile) saniye 12
Konumlandirma Dogrulugu mm +/-0,05
Delme Hassasiyeti mm +/-01
* Alet tiirleri hakkinda daha
fazla bilgi icin liitfen sayfa Miimkiin Olan Minimum C Ekseni Déniisii (Otomatik Dizin) ° 0,01
42'ye bakin. L
Bekleme Motor Tiketimi kw 0,4
Calisma Asamasinda Giig Tiiketimi kw 6
Boyut (Yiikseklik, Uzunluk, Genislik) mm 2450%4690%x4440 2450X4940X5440

Agirhik Kilogram 10300 10900



Te c n O P u n c h Miikemmel bir performans/yatirim orani saglayan kendi tiretimleri ve tigiincii taraf hesabi igin uygundur.

TECHNOLOGY'nin benzersiz 6zelligi olan gigir agan dikey taret, makine kurulum siirelerinde ve takim satin alma

G a m m a maliyetlerinde 6nemli tasarruf saglayan 15 doner istasyonla donatiimigtir.
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25 Ton
Pan¢ Gucu

15

Istasyon

150 *Max
EVIERELUN

* Alet tiirleri hakkinda daha
fazla bilgi icin liitfen sayfa
42'ye bakin.

Teknik ozellikler teknoyumruk
UM Gama2510 Gama2610 Gama 2612
Calisma Alani mm 1250X2500 1500X2500 1500X3000
Yeniden Konumlandirma ile Galisma Alani Iy 1250x5000 1500X5000 1500x6000
Maksimum Delme Kuvveti Ton 25
Maksimum Kalinlik nm 6,5
Maksimum Sac Agirhgi Kilogram 200
Y Ekseni Vurusu mm -40/ +1270 - 25/+1550 -40/ +1550
X Ekseni Vurusu mm - 40 / +2540 -40 / +2540 -40 / +3040
Eszamanh Hiz m/dak 95
Maksimum Delme Frekansi strok/dak 800 strok/dk adim 1mm | 310 strok/dk adim 25,4mm | 480 strok/dk adim 20mm
Takim istasyonu Sayisi n° 15
Otomatik indeksleme Takimlarinin Sayis n° 15-150*
Takim Degistirme Zamani saniye 3
Multi-tool ile Takim Degisimi icin Gereken Siire saniye 0,5
istasyon Kurulum Siiresi (Hizli Degisim ile) saniye 12
Konumlandirma Dogrulugu i +/-0,05
Delme Hassasiyeti mm +/-01
Miimkiin Olan Minimum C Ekseni Déniisii (Otomatik Dizin) ° 0,01
Bekleme Motor Tiiketimi kw 04
Calisma Asamasinda Giig Tiiketimi kw 6
Boyut (Yiikseklik, Uzunluk, Genislik) mm 2450x4690x5440 2450x4940x5440 2450x4940x6440
Agirhk Kilogram 10500 11000 11500



kadar.

Sac Isleme Sirecini
Otomatiklestirin

TECHNOLOGY, pan¢ makinesi liretim dongiisiinii otomatiklestirmek igin gesitli ¢éziimler sunar: basit
sac yiikleme ve bosaltmadan parg¢a ayirmaya (islenecek pargalarin bir palet iizerinde istiflenmesi)

Neden Otomasyonu Segmelisiniz?

Gozetimsiz Caligma Dongiileri
v Herhangi bir operatore ihtiyag duymadan
gece saatlerinde bile ¢alismalarini ayarlamak

mimkindiir

Standart Uretim Siireleri
v Gahisma déngiileri her zaman ayni siireye

sahip olacaktir

Otomatik Sac Yiikleme / Bosaltma
v Operatér gézetimi olmadan biiyiik ve agir saclarin

taginmasi

is Yerinde Maksimum Giivenlik Tam Otomatik
v Uretim dongiisii, operatorlerin yaralanmalara

maruz kalmasini 6niine geger.
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Otomasyon
Sistemlerimiz

1 - Otomatik Sac Yiikleme ve Bogaltma

Uretilen veya mikro eklemli saclarin yiikleme ve bosaltma
dongiisiiniin programlanmadan otomatiklestiriimesine olanak
tanir.

2 -Otomatik Sac Yiikleme/Bosaltma + Siralama

JetCam Cad/Cam yazilimini kullanarak igslemleri basit ve sezgisel bir
sekilde programlayarak,bitmis pargalari paletler {izerinde istiflemeyi
(siralama) saglar. Bu ozellik sayesinde mikro-baglantil saclarin
islenmesi Onlenir. Ayrica programlamaya ihtiyag duymadan normal
sac yiikleme ve bogaltma islemlerini de gerceklestirebilirsiniz.

v Otomatik sac yiikleme ve bosaltma

v Kompakt sistem

Vv Otomatik sac yiikleme ve bosaltma

V Pargalari paletlere istifleme (siralama)

v Kompakt sistem



Musteri
Deneyimleri

miigterilerimizin sesini duyurmak.

, , TP ALPHA, standart iiretimde ve yeni iiriinlerin
gelistirilmesinde énemli 6l¢iide esneklik saglarken,
miisteriye o6zel ihtiyag ve taleplere gore modifiye

tiriinlerin iiretimini de hizlandiriyor.

Stanislav Jurcik
Misteri, HELIO, SPOL . S RO (Cek Cumhuriyeti)

)

Sayisal kontrol makinesiyle iiretimi otomatiklestirme ihtiyaci g6z 6niine
alindiginda, inceledigim cesitli segenekler arasinda en iyisi Technology
Italiana idi: uygun fiyata kalite ve birinci sinif teknoloji.

Claudio Mug
Miisteri, OSCAM (iTALYA)

b b

b b

Misyonumuzu gelistirmenin tek bir yolu var: TEKNOLOVi ile is deneyimlerinden heyecan duyan

Mevcut Teknoloji pan¢ makinemiz, yedi yildir
calismayi hig birakmayan ve gergekten diisiik bakim
maliyeti ile kaliteli pargalar iiretmeyi saglayan
gergek bir "¢alisan at" dir. Mevcut makineyi
degistirmek ya da iiretim hattini artirmak
gerektiginde mutlaka bir sonraki makinemiz baska

bir Teknoloji olacaktir..

Predung Marin
Miisteri, MARINEXPERT DOO
(HIRVATISTAN)

Makinenin giicii, hizi ve hassasiyeti, Technology
Italiana’nin saglamhigi ile birlestiginde, onlari makine
tedarikgilerimiz olarak secmemize neden oldu.

Dogru se¢imi yaptigimiza bizi daha da ikna eden
rakipsiz  satis  sonrasi  hizmetlerinden  de

bahsetmeliyiz.

Rudyard Cattan
Miisteri, INDUSTRIAS CATTAN
(PANAMA)



TECHNOLOY
Pang¢ Makinelerinin

kurulu oldugu yerler

5

1300

Kurulu Pang Makinesi

Cezayir

Suudi Arabistan
Avusturya
Belgika

Belarus

Bolivya

Bosna Hersek
Cin

Kolombiya

Hirvatistan

Ekvador
Estonya
Fransa
Almanya
Yunanistan
Hindistan
ingiltere
iran

Irak

Ada

israil

italya
Liibnan
Libya
Makedonya
Mali

Fas

Meksika
Pakistan

Panama

Polonya
Portekiz

Cek Cumhuriyeti
Romanya

Rusya

Slovakya
Slovenya
ispanya

Gliney Afrika

isvigre

Tunus
Amerika Birlesik Devletleri
Ukrayna

Macaristan

Venezuela




T I I Takim tutucu sistemi sayesinde tezgaha takim takmak basit ve kullanici dostu bir islem haline gelir. TECHNOLOGY, kurulusundan bu yana pang

makinelerinin kullanimini daha hizli ve ayni zamanda miimkiin oldugu kadar 6zellestirilebilir hale getirmek amaciyla bu tiir bir sistemi kullaniyor.

Aslinda, takim tutucular, herhangi bir boyut veya takim tiirii kisitlamasi olmadan pang¢ makinelerimizin herhangi bir istasyonuna yerlestirilebilir.

Takimlarin miimkiin olan en yiiksek kullanilabilirligini garanti etmek icin TECHNOLOGY, makinelerini Trumpf tarzi takimlarla kurmay: segti ve Wilson Tool ile ortaklasa operatoriin tiim Trumpf
takimlari kullanmasina izin veren yeni bir takim tutucu serisi yaratt.

® Q, ) @

1. Standart Takim Tutucular 1. Ozel Takim Tutucular 3. Kilavuz Gekme Takim Tutuculan 4. Coklu Takimlar igin Takim Tutucular

@ 1,5 mm ila@ 76,2 mm arasindaki Ozel takimlarin yataklamasi igin tutucu, 6rn. M2.5 ila M1o arasi kilavuz gekme takimi igin tutucu

o 5 istasyon Cok amagli alet (da @ 1,5 a @ da16)
standart takimlarin yataklamasi igin tekerlek takimlan ve sekillendirme takimlarn.

e 10 istasyon Cok amagli alet (da @ 1,5 a @ da 10,5)

TECHNOLOGY pan¢ makineleri, TECHNOLOGY tarzi takim tutucularlatam uyumlulugu korur.




Pang Tutucu

Siyirici/Soyucu

R AR
BRI % R 2T
. T

TECHNOLOGY Panc¢
Makinesinin Kurulumu
Son Derece Basittir

Takim tutucular iki 6geden olugur:

® Pang tutucu:

Pang ve siyirictyr tutmak igin kullanilir.

e Kalip tutucu:

Kalibi tutmak igin kullanilir.

Takim tutucuya yerlestirildikten sonra, Hizli Kurulum sistemi

sayesinde takim tutucunun makineye yerlestirilmesi sadece
birkag saniye siirer.

Coklu Takim. Takim
sayisini artirmanin hizl
bir yolu

Coklu takimteknolojisi, tek bir istasyonda daha fazla

takimin (5 veya 10) kullanilmasina izin verir ve takim
degistirme siiresini 0,5 saniyeye kadar diisiiriir.

Multi-tool'da bulunan takimlar, 0°'den 360°'ye dondiirmek
icin otomatik indeksleme teknolojisini de kullanabilir.



CAD/CAM programlama yazilimi JetCam Expert'i 6zellikle pang JetCam yaZ|I|m|n|n bazi ozellikleri
CA DICA M makineleri icin Uretildigi ve tasarlandigi icin makinelerimiz igin

sectik. Pang makinelerini programlamak ve uretim siireglerini e  DXF dosya goriintiileyici
Y I hizlandirmak icin geligmis islevler sunabilen kararl, sezgisel ve e  Dosyalari diizenlemek ve disa aktarmak igin entegre
az I I m I hizh bir yazilimdir. Kullanici dostu arayiizii tamamen CAD
6zellestirilebilir ve daha gelismis programlamayi basit yollarla e  DXF formatinda ve .DWG formatindaki gizimleri ice

aktarmak icin CAD
gerceklestirmenize olanak tanir. JETCAM Expert, size ¢

ice aktarim . o - s : :
¢ ozellestirilmis konfiglirasyonlar olusturma sansi veren bir dizi e  Otomatik yerlegtirme

DX F DWG ek iiniteye sahip li¢ versiyonda mevcuttur. o islemeyi gerceklestirmek igin en iyi takimlarin
otomatik secimi

e Takim kitaphgi yonetimi

e  Sirket yonetim yazilimi ile arayiiz imkani - Kurumsal
Kaynak Planlamasi (ERP)

e  Karmasik makinelerin yonetimi (pang¢ makineleri +
otomatik yiikleme ve bogaltma sistemleri)

Pan¢ makinenizi nasil programlamak
istediginizi segin.

20 yili agkin uzun bir igbirliginin ardindan TECHNOLOGY,
pang¢ makinelerinizden en iyi sekilde yararlanmak icin

JetCam yazilimini kullanmanizi 6nerir.

TECHNOLOGY pan¢ makineleri ise agsagidakiler gibi en
popiiler CAD/CAM yazilimlari ile programlanabilir:

° Radan

° Metalix

T G . Je———

e Lantek



Programlar olusturun. Bunlari makineye aktarin.
Her sey birkac basit adimda.

JetCam CAD/CAM yazilimi ile pang presi i¢in programlan birka¢ adimda dogrudan bilgisayarinizdan gergeklestirebilirsiniz. Programlamayi tamamladiktan sonra, verilerin makineye aktarilmasini igeren
son bir adimi gergeklestirmeniz gerekecektir. Bu son adim, kablolu ag (LAN) kullanilarak veya konsolun baglanti noktalarindan birine takilacak basit bir USB anahtariyla basit bir sekilde tamamlanabilir.

Adim 1 Adim 2 Adim 3

DXF veya DWG dosyasi importu. Yazilim, islemi gergeklestirmek igin en iyi takimlar kiitiiphanelerden Nesting olusturulur ve ardindan makineye yiiklenecek
seger CNC kodu olusturulur.



Panc icin Kuresel

Hizmet

Her zaman yaninizda hazir uzmanlagmig
teknisyenler

TECHNOLOGY markali pan¢ makinelerini

kurdugumuz tiim ulkelerde uzmanlasmis
teknisyenlerle miidahale ediyoruz
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referansa giivenmek anlamina gelir.

Makine durmalarinin %75'ini uzaktan destekle
¢6zillyoruz

Basit bir internet baglantisiyla, hata teghisi
yapabilir ve makine durus siirelerini biiyiik
olglide azaltabiliriz

TECHNOLOGY FIRST Destek Programi

TECHNOLOGY markali bir pang
makinesine sahip her miisteri icin
sunulan TECHNOLOGY First programini
satin alarak, tiim hizmetlerde
avantajlar ve indirimler elde edersiniz.

Pang uzmanini segmek, pang diinyasina yénelik kiiresel ve 6zel hizmetler sunabilen tek bir

Diger Hizmetler

TECHNOLOGY markal pang makinenizi
guincelliyoruz Planlanmis bakimlar
Orijinal yedek pargalar Pang
makinenizi satmak igin gevrimici portal



Pang
Takimlari

TECHNOLOGY ve TRUMPF tarzinda, standart ve 6zel pang takimlari, sac lizerinde cesitli islemler
yapmaniza olanak tanir.

Size ¢evrimi¢ci magazamizdan dogrudan satin alabileceginiz genis bir takim yelpazesi sunuyoruz.

Size en uygun takimi segmekte size yardimci olmak i¢in uzman danismanlarimiz hizmetinizdedir ve
ozel takimlar (6rnegin logolar) yapmaniza destek olurlar.

Takimlar ve Yedek Pargalari
Siparis Vermek Icin

° Pan¢ makineniz icin takimlari dogrudan TECHNOLOGY Magazasindan siparis verin.
° Dilediginiz zaman 24 saat / 7 giin satin alin

e  Ucretsiz kargo.

www.egp-universe.com
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